
DÉTECTION DE CONTAMINANTS
DANS LE MINERAI ​

Apps & hardware basées sur l’IA permettant la détection, la
classification et le signalement en temps réel des contaminants
dans le minerai. Compatibles avec les contrôleurs MC24, elles
assurent une protection accrue des équipements, optimisent la
qualité du procédé, réduisent les arrêts imprévus et maximisent
la productivité des opérations.

Avantages & gains
Réduction des risques de bris mécaniques
Diminution des situations de blocage
Allègement de la supervision humaine
Amélioration de l’efficacité opérationnelle
Optimisation du flux de production

Spécifications techniques
Interface Web HMI avec accès distant sécurisé
Protocoles de communication industriels multiples
(incluant Ethernet/IP)
Entrées / sorties (I/O) programmables
Module multi-caméras
Panneau industriel IP67, assemblé et certifié CSA
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